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ENM..
Situ®
SENSOR TECHNOLOGIE

Als messendes Herzstlick unserer
Analysatoren garantieren ENSitu Sen-
soren dank hdchster Messgenauigkeit

ein Plus an Anlagensicherheit. Dies ist El\é- ®

verbunden mit der Reduzierung der 'tu Hgo

langfristigen Unterhaltskosten durch Trocknungsprozesse durch gezielte Wasser-
eine spurbare Verlangerung der Be- dampfmessung wirtschaftlich gestalten.
triebszeiten in Folge nachhaltiger Pro-

zessfuhrung.

Auf Grund ihrer hervorragenden Posi-
tionierung im Prozessgeschehen iden-
tifizieren die ENSitu Sensoren sofort
jede Anderung der Gaszusammen-
setzung. Dadurch ist die optimale
Steuerung des Energieeinsatzes beim
Betrieb von Trocknungsanlagen in
greifbare Nahe gertckt.

Querschnitt Filterkopf




AQUATEC®

WASSERDAMPFANALYSE FUR DIE GEZIELTE TROCKNUNG

AQUATEC misst den tatsachlichen
Sauerstoffgehalt im Prozessgas von
Trocknungsprozessen in industriellen
Anwendungen. Da die Wasserdampf-
konzentration immer proportional zur

Menge des verdrangten Sauerstoffes
ist, kann hieraus mit Hilfe des Sauer-
stoffbezugswertes die Wasserdampf-
konzentration errechnet werden. Han-
delt es sich bei dem Trocknungsgas

nicht um Luft, so wird der Sauerstoff-
gehalt vor Beginn der Trocknung vom
System erfasst und analysiert.
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Das Display zeigt eine laufende 2-Punkt-Kalibrierung an. Die grafische Anzeige
lasst erste Ruckschlisse auf die Qualitdt der Messung ziehen. Die Mdglichkeit,
auf Ergebnisse vorheriger Kalibrierungen zurlick zugreifen, steigert das Wissen
Uber den eigenen Prozess und reduziert dadurch das Risiko von Handlingsfehlern
bei zukUnftigen Kalibrierungen.
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Die Sensorik reagiert unmittelbar auf Veranderungen der Gaszusammensetzung.
Ungeplante Ausfallzeiten der Anlage kénnen durch die Selbstdiagnosefunk-
tion des Sensors minimiert werden, da rechtzeitig Informationen vorliegen, wann
Ersatz zu beschaffen ist.
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AQUATEC®1000
H,0- UND O,-ANALYSE FUR EFFIZIENTE TROCKNUNGSPROZESSE

TECHNISCHE DATEN

Trocknungsprozesse sind energiein- ~ SONDEN- bis 615mm
tensive Produktionsverfahren, unab- EINTAUCHTIEFE

hangig davon, ob es sich um die  MESSGENAUIGKEIT  =0,2% vom Messwert BE SAFE - CHOOSE

Trocknung von Gips oder von Tabak- ANSPRECHZEIT 0,5s ENOTEC
blattern handelt. Eine schnelle und zu- (Gasstromung > 10m/s)
verléssige Messung des Trocknungs- ~ UMGEBUNGS- 40°C 080G

TEMPERATUR (Sonde)

fortschrittes ermoglicht es die Dauer

f -20°C to 55°C
des Trock.nungsvorgangs urjd . damit Elektonik)
den Energleverbrauch 2u Optlmleren. SCHNITTSTELLEN HART, FIELDBUS, RS485
o MODBUS RTU, RS232
In puncto Schnelligkeit ist AQUATEC  goyutzKLASSE Sonde P65

1000 dadurch, dass der Wasser- Elektronik - IP66
dampfanteil InSitu gemessen wird,

jeder extraktiven Messung weit Uber-

legen.




AQUATEC®2000

O,- UND FEUCHTEANALYSE IN NICHT BRENNBAREN GASEN

AQUATEC 2000 dient der Messung
von Feuchte und Sauerstoff in Rauch-
gasen oder sonstigen nicht brenn-
baren Gasen aller Art. Das Messsys-
tem besteht aus zwei in Reihe instal-
lierten InSitu O,-Sonden.

Das von der ersten Sonde feucht
gemessene Gas wird abgesaugt, im
Analyseschrank aufbereitet (getrock-
net) und anschlieBend der zweiten
Sonde als trockenes Vergleichsgas
zugefuhrt und ausgewertet.

TECHNISCHE DATEN

SONDEN-
EINTAUCHTIEFE

MESSGENAUIGKEIT
REAKTIONSZEIT

PROZESSGAS-
TEMPERATUR

UMGEBUNGS-
TEMPERATUR

PROZESSGASDRUCK

SCHNITTSTELLEN

SCHUTZKLASSE

bis 3682mm

+0,2% vom Messwert

0.5s

(Gasstromung > 10m/s
max. 800°C

max. 1.400°C

(mit Ktihlschutzrohr)
-40°C to 80°C

(Sonde)

+5°C to + 40°C
(Messschrank)

-50 bis + 50mbar

HART, FIELDBUS, RS485
MODBUS RTU, RS232

Sonde - IP65
Messchrank - P66

Der Analyseschrank bietet ein Hochst-
maB an Flexibilitdt und Erweiterungs-
maglichkeiten, da je nach Messauf-
gabe z.B. ein Mehrkomponenten-
Analysator mit NDIR Messprinzip zur
Messung weiterer Gaskomponenten
gemal BImSchV zusatzlich eingebaut
werden kann.
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AQUATEC®
TROCKNUNG AUF DEN PUNKT

UNTERNEHMEN SYSTEM FEATURES KONTAKT
ENOTEC verfugt Uber 30 Jahre Er- > Selbstiiberwachung ENOTEC GmbH
fanhrung im anspruchsvollen Segment . gaqqichte Sensor-Konstruktion
der Gasanalyse und steht flr die Ver- . Hoher Birken 6
bindung von hdchster Qualitat und > Anzeige Sensor-Lebenserwartung D-51709 Marienheide
Know-How. > Wartungsarme Konstruktion

S— — : Tel:  +49(0)2264 45780
Unsere Flexibilitat ermoglicht es uns > Ubersicht der Kalibrierungshistory o 49(0)2264 457830
schnell fur Ihre Probleme individuell zu- > InSitu Messung in Echtzeit
geschnittene Losungen zu entwickeln. E-mail: info@enotec.de

> Hochste Messprézision Web:  www.enotec.de

Auf Wunsch stehen wir lhnen auch
nach der Auslieferung mit maBge-
schneiderten Servicekonzepten hilf-
reich zur Seite - weltweit.
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